
参
考
 №

签
名
和
日
期

第
一
次
使
用

A

B

C

D

E

F
签名 日期

底图总号

标准化

旧底图总号

更改标记 数量 更改单号 签名 日期

批准日期

工艺

阶段标记

共 张 第 张比例

设计

校核

版本

替  代

37 10 多线原理图

机械手输出信号名称
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当前图页： 3上料系统 机械手输出信号
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每取一颗就发
送：取料完成

说明：1.  -X3为机械手交互端子排;

2.  -X3:1为机械手交互端子排1号脚。
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	页树
	=3上料系统
	10 机械手输出信号


	页列表
	=3上料系统/10 机械手输出信号

	设备树
	无结构标识符
	无结构标识符
	无设备标识符
	多线
	3;4    =3上料系统/10.1:B
	3;4    =3上料系统/10.2:B
	3;4    =3上料系统/10.3:B
	-X3：3    =3上料系统/10.1:B
	-X3：4    =3上料系统/10.1:C
	-X3：5    =3上料系统/10.2:B
	-X3：6    =3上料系统/10.2:C
	-X3：7    =3上料系统/10.3:B
	-X3：8    =3上料系统/10.3:C




	=3上料系统
	U
	-3U1
	多线
	=3上料系统/10.1:E
	=3上料系统/10.2:E
	=3上料系统/10.3:E





	设备列表
	=+:3;4
	=+:3;4
	=+:3;4
	=+:-X3：3
	=+:-X3：4
	=+:-X3：5
	=+:-X3：6
	=+:-X3：7
	=+:-X3：8
	=3上料系统+-3U1
	=3上料系统+-3U1
	=3上料系统+-3U1


