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[bookmark: _Toc25543][bookmark: _Toc28900][bookmark: _Toc11977][bookmark: _Toc27027][bookmark: _Toc4627]前 言
本说明书包含了英谷激光GS 355-5AH纳秒紫外激光器的所有相关使用信息。说明书中有以下两种警示标识，在阅读的过程中，请特别注意其中所提示的内容。


[image: ]  这个标志用来警示操作者可能面临着直接暴露在可见、不可见以及紫外辐射下的危险。
 

[image: ] 这个标志用来警示操作者，不当操作可能对操作者以及设备造成潜在的危险，并给操作员提供重要的指导。


[image: ]  警告 ！
请在使用GS 355-5A纳秒紫外激光器前认真阅读此说明书，如有任何问题请直接联系英谷激光！
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第1章 [bookmark: _Toc11745][bookmark: _Toc13186][bookmark: _Toc28261][bookmark: _Toc29683][bookmark: _Toc6946]GS 355-5A纳秒紫外激光器安全使用声明及注意事项
[bookmark: _Toc23323][bookmark: _Toc340][bookmark: _Toc16167][bookmark: _Toc1524][bookmark: _Toc21899][bookmark: _Toc27183][bookmark: _Toc19769][bookmark: _Toc10694][bookmark: _Toc21082]1.1 GS 355-5A纳秒紫外激光器操作安全使用免责声明
请操作人员在使用GS 355-5A纳秒紫外激光器前，必须认真阅读此安装操作手册，避免激光器对人体产生任何意外伤害。若操作人员因为没有按照GS 355-5A]纳秒紫外激光器的正常使用规范来使用，由此产生的一切人身伤害，英谷激光均不负任何法律责任。
[bookmark: _Toc11146][bookmark: _Toc31167][bookmark: _Toc18735][bookmark: _Toc6772][bookmark: _Toc5131][bookmark: _Toc28101][bookmark: _Toc8478][bookmark: _Toc8548]
[bookmark: _Toc7810]1.2 GS 355-5A纳秒紫外激光器安全特性
激光标识，在激光头的前部则贴有危险警示标志。上面的三角形标签表明激光出射的方向，而下面的条状窗口则显示激光危险警示，见图1。 
[image: ]
[image: ]
图1

[bookmark: _Toc14879][bookmark: _Toc11766][bookmark: _Toc1953][bookmark: _Toc27563][bookmark: _Toc20986][bookmark: _Toc30359][bookmark: _Toc27040][bookmark: _Toc281][bookmark: _Toc14977]1.3 GS 355-5A纳秒紫外激光器安全注意事项
[image: ]  危险！GS 355-5A纳秒紫外激光器的辐射强度在等级4水平，输出的激光束可能产生火灾和安全危害，因此在操作过程中必须特别小心。采取适当的预防措施防止输出光束或反射光束直射暴露在人体上，散射光和反射光都会导致对皮肤和眼睛的严重伤害，因此操作者在操作过程中都应始终配戴好合适的防护眼罩。
注意：只有对本手册中所列安全防护措施熟知的人员才能操作激光系统。
辐射强度等级为4的激光操作安全须知： 
1. 任何情况下严禁打开激光器腔体的外壳； 
2. 对4级激光产品，应在激光器运行区域附近放置标识牌；
3. 反射光与散射光也同样有害，应避免直视激光器的输出光束；
4. 使用激光过程中必须佩戴防护性眼罩（355nm波段具有较高反射率）；
[bookmark: _Toc27783][bookmark: _Toc156]5. 设备集成商应尽可能将光路系统做成封闭式的； 
6. 使用过程中必须遵循一条原则：光路不能与人的眼睛处于相同高度。 
由于激光光束的特殊性质，与普通光源发生的光相比，激光具有一定的危险性。所有激光操作者以及在激光系统附近的工作人员必须明确认识到激光在使用过程中的危险性。只有对激光设备比较熟悉，对激光光束的相干性以及光强有充分的了解，才能保证激光操作者的安全。 
[image: ]  危险！从激光器中输出的激光直接射入人眼，会对眼睛产生严重的伤害，甚至导致失明。 
[bookmark: _Toc32453][bookmark: _Toc19258][bookmark: _Toc24023][bookmark: _Toc11055][bookmark: _Toc21744][bookmark: _Toc28338][bookmark: _Toc23003][bookmark: _Toc15911]激光使用过程中最值得注意的是保护眼睛的安全。除了主光束以外，在激光系统的附近还会存在各种角度的小光束。这些光束是由主光束在各种抛光表面（如透镜、反射镜以及其他光学元件）发生镜面反射而形成的。尽管这些光束相比于主光束非常弱，但他们仍然能对人眼造成较大的伤害。 激光光束非常强，可以灼伤人的皮肤，烧坏衣服和表面的油漆，即使传播了相当距离，它仍然可以点燃挥发性物质，如有机溶剂等。激光光束还会对光学相机和发光二极管中的光敏元件产生破坏，同时，从反射表面产生的间接接触，激光光束也会产生破坏。 

[bookmark: _Toc2163]1.4 GS 355-5A纳秒紫外激光器包装运输及正常使用时的注意事项
1. GS 355-5A纳秒紫外激光器所有的系统部件都放置在同一个包装箱中。 
2. 激光器包装箱中包含一台激光器，另外还包括一个电源适配器、USB转RS232数据线、镀金DB9母头，DB9外壳、两根RG316（2.5mm）射频线。 
3. 拆包后请保留相关的原始包装材料。若激光器需要运回工厂进行维修，请使用原始的包装材料以避免造成运输过程中的损坏。
4. 激光器运输到外地，请使用原包装，注意安放顺序，且激光出光口不要漏泡沫进去。
5. 激光器运输请贴向上标签。
6. 激光器与系统集成，注意激光器环境与外界环境散热通风。
7. 激光器的正常工作环境为10-35摄氏度之间，同时请注意保持外部环境的干净。
8. 总开关长时间断电，请注意重新开机预热时间20分钟（以确保激光器安全）。
9. 系统参数不可随意更改。
10. 激光器使用中，勿频繁断电。
11. 最好配用UPS电源(350W)。
[bookmark: _Toc9452][bookmark: _Toc31413][bookmark: _Toc15449][bookmark: _Toc28860][bookmark: _Toc18019][bookmark: _Toc19875][bookmark: _Toc6216][bookmark: _Toc29901]
[bookmark: _Toc16039]1.5 纳秒风冷激光器使用环境 
[bookmark: _Toc17950][bookmark: _Toc8923]1. 外部使用环境温度10-35摄氏度； 
2. 避免进风口有大热源，避免激光器进风口、出风口通风不畅，必须确保设备
内部通风良好； 



[image: ] 注意：在打开包装箱的时候请小心，激光头中含有易碎零部件。 



[bookmark: _Toc27396][bookmark: _Toc14305][bookmark: _Toc17846][bookmark: _Toc25958][bookmark: _Toc30596][bookmark: _Toc9022][bookmark: _Toc21760][bookmark: _Toc7722]

第2章 [bookmark: _Toc27248]GS 355-5A纳秒紫外激光器产品介绍
[bookmark: _Toc13492][bookmark: _Toc2557][bookmark: _Toc30808][bookmark: _Toc7977][bookmark: _Toc5226][bookmark: _Toc10395][bookmark: _Toc20525][bookmark: _Toc27519][bookmark: _Toc22900]2.1 GS 355-5A纳秒紫外激光器产品描述
[bookmark: _Toc29417][bookmark: _Toc9357][bookmark: _Toc18687][bookmark: _Toc12594][bookmark: _Toc14822][bookmark: _Toc9866][bookmark: _Toc21267]GS 355-5A纳秒紫外风冷激光器产品采用一体化设计，外形小巧，长宽高为 305*130*110.5mm，结构更为紧凑，重量6.9kg。生产中采用的全新工艺，提高了激光器的可靠性，密封等级高。

[bookmark: _Toc25464]2.2 GS 355-5A纳秒紫外激光器尺寸图
[bookmark: _Toc27721][bookmark: _Toc4562][bookmark: _Toc18791][bookmark: _Toc27302][bookmark: _Toc17359][bookmark: _Toc11474][bookmark: _Toc31179][bookmark: _Toc23050]     
[bookmark: _Toc937][bookmark: _Toc25845][image: ]

2.3 GS 355-5AH纳秒紫外激光器产品参数
	序号
	项目
	典型值

	1
	平均功率
	>5.2W@30kHz

	2
	波长
	355nm±1nm

	3
	脉冲宽度
	＜18ns@30kHz

	4
	重复频率范围
	30-100（kHz）

	5
	平均功率稳定性(12小时)
	<3%

	6
	光束质量(M2)
	<1.2

	7
	光束发散角
	<2mrad

	8
	光束指向稳定性
	<50urad

	9
	出口光斑
	0.45±0.1mm

	10
	光斑圆度
	>90%

	11
	像散
	<0.2

	12
	激光器工作温度
	10℃-35℃

	13
	热/冷启动时间
	<10min/20 min


[bookmark: _Toc22460]





第3章 [bookmark: _Toc12655][bookmark: _Toc5592][bookmark: _Toc9000][bookmark: _Toc21427][bookmark: _Toc25144][bookmark: _Toc30154][bookmark: _Toc26907][bookmark: _Toc28064] GS 355-5A纳秒紫外激光器安装说明
[bookmark: _Toc3788][bookmark: _Toc30938][bookmark: _Toc8656][bookmark: _Toc20874][bookmark: _Toc6506][bookmark: _Toc12358][bookmark: _Toc2128][bookmark: _Toc20286][bookmark: _Toc8484]3.1 激光器安装说明
安装前确保激光器处于关机状态，安装步骤如下：

安装步骤：                                    示例图片：
[image: ]                                           
3个M4*12螺钉  
3组弹片、垫片
M4内六角扳手
扭力扳手                      





注意事项：
固定腔脚时，切勿先拧紧一颗螺钉再拧紧剩余的螺钉，要先预锁螺钉（螺钉一定要均匀受力），等到预锁完成后，再用扭力扳手逐个拧紧。

[bookmark: _Toc1142][bookmark: _Toc28583][bookmark: _Toc14680][bookmark: _Toc21037][bookmark: _Toc20164][bookmark: _Toc15205][bookmark: _Toc29286][bookmark: _Toc25410]3.2 GS 355-5A纳秒紫外激光器板卡控制方式
GS风冷激光器有常用两种方信号来控制激光器：GATE信号内控和PWM信号外控 (建议)，两种方式二选一使用。

[bookmark: _Toc29051][bookmark: _Toc9041]3.2.1 GATE 信号内控
利用高低电平来控制激光器的开关光，打标软件不能直接控制激光器的频率和脉宽，必须利用激光器内部控制软件来调节激光器的电流、频率和脉宽来控制激光器出光功率的大小。
GATE 信号内控操作方式:
1. 接上GATE信号(可以选择系统内置首脉冲抑制信号输入和外部首脉冲抑制信号输入)；
2. 正常开机预热后 (开机过程请详见使用说明书)，可用开机软件加减电流、调节频率和百分比来工作。
注意事项：
在正常 GATE 信号内控的情况下，软件界面上必须亮的3个LED灯是DIODE、QS-ON、SHT-ON，可将激光器开机模式改为1，工作模式改为1，系统自动完成开机。
GS风冷激光器 GATE 信号出厂默认低电平出光。

[bookmark: _Toc28225][bookmark: _Toc6432]3.2.2 PWM 信号外控
在电流调节到正常的工作电流的情况下，通过打标软件内置的可调的频率、脉宽来控制激光器出光功率的大小。
PWM信号外控操作方式：
1.接上PWM信号(可以选择系统内置首脉冲抑制信号输入和外部首脉冲抑制信号输入)；
2.正常自动开机加电流预热后，可以调节相应打标软件里的频率和脉宽来工作。
注意：在正常 PWM 信号外控的情况下，软件界面上必须亮的4个LED灯是DIODE、QS-EXT、QS-ON、SHT-ON，可将激光器开机模式改为1，工作模式改为2，系统自动完成开机。

[bookmark: _Toc25034][bookmark: _Toc5268][bookmark: _Toc13321][bookmark: _Toc31897][bookmark: _Toc15224][bookmark: _Toc5062][bookmark: _Toc17185][bookmark: _Toc1498]3.3 GS 355-5A纳秒紫外激光器后置接口详解
[image: ]
后置接口定义:

RS232(DB9)：              RS232串口通讯接口；
LASER CONTROL(DB9)：      激光器控制接口功能；





LASER CONTROL(DB9)：			
	脚位
	信号名称
	脚位说明

	1
	TRIGGER/GATE
	蓝色

	2
	GND
	黑色

	3
	
	空置

	4
	ALARM
	红色

	5
	GND
	绿色

	6
	TRIGGER/GATE_GND
	蓝白色

	7
	SYS_OK
	红白色

	8
	STANDBY
	绿白色

	9
	INTERLOCK
	黑白色


[bookmark: _Toc15023][bookmark: _Toc25068][bookmark: _Toc14646][bookmark: _Toc27086][bookmark: _Toc31159][bookmark: _Toc18338][bookmark: _Toc9188][bookmark: _Toc29150]
3.4 常用控制卡接线电路示意图
[bookmark: _Toc5721][bookmark: _Toc15073]3.4.1 Markingmate PMC2 接线方式
[image: lQLPJwjwIxUlgB3NAkTNBAawimr5fGpXewgGLZ9Gfd5sAA_1030_580]



	控制信号输入类型
	Markingmate PMC2
(DB15 三排)
	激光器脚位 (DB15 母)
	控制方式

	PWM
	PIN 4(Laser1)
	PIN 1
	GATE/PWM 输入二合一

	
	PIN 3(GND)(接同轴线
屏蔽层)
	PIN 6
	

	GATE
	PIN 6(L0_Laser
On/Off)
	PIN 1
	

	
	PIN 3(GND)(接同轴线
屏蔽层)
	PIN 6
	


注意：接入 GATE、PWM 信号时必须使用镀金的DB9母(配送)接头和抗干扰能力强的射频线。
[bookmark: _Toc30924][bookmark: _Toc15659]3.4.2  EzCad(金橙子)接线方式 (以 PCI-E 数字卡为例)
注意：由于金橙子板卡类型繁多，请在接线前比对板卡的脚位（见下图）是否一致，若不一致请咨询板卡供应商或者英谷激光。
[image: ]


	控制信号输入类型
	Ezcad PCIE 数字卡
(DB25)
	激光器脚位 (DB9 公双 排)
	控制方式 (二选一)

	PWM
	PIN 20(PWM+)
	PIN 1
	GATE/PWM 输入二合一

	
	PIN 10(GND)(接同轴线屏蔽层)
	PIN 6
	

	GATE
	PIN 19(LASER-）
	PIN 1
	

	
	PIN 14(GND)(接同轴线屏蔽层)
	PIN 6
	


[bookmark: _Toc26704][bookmark: _Toc18798][bookmark: _Toc13305][bookmark: _Toc1626][bookmark: _Toc5003]注意：接入GATE、PWM 信号时必须使用镀金的DB9母(配送) 接头和抗干扰能力强的射频线。
[bookmark: OLE_LINK1]3.4.3 通讯协议（如果需要提供附件协议）

第4章 [bookmark: _Toc18204][bookmark: _Toc11983][bookmark: _Toc11858][bookmark: _Toc15184][bookmark: _Toc18752][bookmark: _Toc944][bookmark: _Toc18471][bookmark: _Toc25205]激光器软件安装说明
[bookmark: _Toc22101][bookmark: _Toc4381][bookmark: _Toc12484][bookmark: _Toc11502][bookmark: _Toc13125][bookmark: _Toc2697][bookmark: _Toc24301][bookmark: _Toc13391]4.1软件安装要求
[bookmark: _Toc15991][bookmark: _Toc29544]4.1.1 运行环境
电脑最低配置要求：
	系统
	Windows7 操作系统以上

	CPU
	CPU 主频 2.0GHz 或更快的处理器

	内存
	2G

	硬盘
	128G


[bookmark: _Toc13711][bookmark: _Toc30844]
4.1.2 安装说明
把激光器应用软件拷贝到工作电脑指定的工作目录内，并双击运行即可。
[bookmark: _Toc4793][bookmark: _Toc31459]4.1.3 串口线注意事项
1.激光器出货时已经配备好USB转RS232线，建议客户使用提供的串口线连接激光器；客户因特殊情况使用其他厂家的RS232的串口线，必须购买成品的串口线，以保证串口通讯稳定，不建议使用自制的不带屏蔽层的双绞线。
2.用 USB 转 RS232 串口线 (或者成品带屏蔽层 DB9-DB9 串口线) 连接激光器和PC，
(必须插在主板上，避免出现开机掉驱动的情况) 。


第5章 [bookmark: _Toc31839][bookmark: _Toc2394][bookmark: _Toc17743][bookmark: _Toc24407][bookmark: _Toc29496][bookmark: _Toc24857][bookmark: _Toc26244][bookmark: _Toc279]GS 355-5A纳秒紫外激光器开关机及操作说明
[bookmark: _Toc18507][bookmark: _Toc21790][bookmark: _Toc15543][bookmark: _Toc173][bookmark: _Toc18458][bookmark: _Toc24973][bookmark: _Toc31962][bookmark: _Toc11854]5.1 GS 355-5A纳秒紫外激光器开机操作说明
1.激光控制接口和电源供电接口，并用螺丝刀拧紧以上所有接口。
2.确保激光器通电之后，再打开激光器开机软件 (必须先安装好 USB 转 RS232 驱动)，软件将自动选择端口连接上。如连接成功，右侧 Messages 栏下会出现连接信息，若出现无法连接请依次检查以上步骤是否正确。
[image: ]
3.点击“Turn on”按键,变为“Turn off”后,Messages 栏将显示“Self-Check... ”，此时激光器进入预热过程。
4.等待3-5分钟，直到 Messages 栏出现“Check Completed”后表示激光器预热完成。                                     






            [image: ]
5.如果激光器为自动开机模式，则自动加载电流；如果为手动开机模式，则需要手动加载电流，加载电流完成后进入工作模式，如下图所示。
            [image: ]


6.点击“Login”按键，输入密码“123456” ，即可切换到Engineer界面进行参数修改。
[image: ]
[bookmark: _Toc1123][bookmark: _Toc6580][bookmark: _Toc26813][bookmark: _Toc26528][bookmark: _Toc28332][bookmark: _Toc27560][bookmark: _Toc26611][bookmark: _Toc8931]5.2 GS 355-5A纳秒紫外激光器关机操作说明
1.关机：点击“Turn  off”按键，Messages 栏中将出现“shutdown... ”，直到出现“shutdown completed”，代表系统关机完成，关闭电源即可。
[image: ]
[image: lQLPJw4V_rJLe9XM1M0DRLApUFewujWw1AYuGGWAVi8A_836_212]                 全球领先的超快、纳秒固体激光器智选专家
[image: ]
5.3该说明书定稿于2024.11月，软件版本如需更新，请联系我司销售/技术支持工程师协调处理。
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第6章 [bookmark: _Toc3131][bookmark: _Toc2978][bookmark: _Toc11919][bookmark: _Toc5355][bookmark: _Toc24940][bookmark: _Toc23698][bookmark: _Toc26014][bookmark: _Toc13193]GS 355-5A纳秒紫外激光器常见问题处理方式
常见异常情况处理：

	序号
	异常状况
	解决方案

	01
	外控不出光
	1.请先确认激光器的 QS 和 GATE 模式是 否正常
2.外部信号线脚位接错或虚焊

	02
	打标断断续续
	1.外部信号异常
2.信号线虚焊

	03
	激光器上电不开机，电源灯不亮
	电源损坏，无输出电压

	04
	激光器开机 XL1/XL2报警
	开机时环境温度过低或过高

	05
	使用途中 XL1/XL2报警
	激光器倍频线有松动

	06
	激光器软件内控有指示光无强光
	1.激光器 Q 驱线松动
2.Q 驱损坏

	07
	激光器使用途中焦点高度变了
	1.窗口镜损坏
2.外部镜片脏污损坏

	08
	激光器内控出光发现激光时强时弱
	1.激光器电流上下跳动，或者倍频温度 上下抖动，检查电流插线和倍频插线
2.适当增加电流


如果遇到除以上现象的其他问题，请直接联系我司技术人员。

[image: 说明书1-2(1)]


苏州英谷激光科技股份有限公司
Suzhou Inngu Laser Technology Co., Ltd.



[bookmark: _GoBack]地址：江苏省苏州市工业园区杨家田路26号
电话：86 0512-87657618
传真：86 0512-87657701
邮箱：sales@inngulaser.com
网址：www.inngulaser.com
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